
Alle Preise in € ohne MwSt. Mit • gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, 
die Beschaffung erfolgt kurzfristig
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2. INFORMATION
VORSCHUB-RICHTWERTE 
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Ø d¹ unbeschichtet beschichtet unbeschichtet beschichtet unbeschichtet 

30 0,043 0,056
35 0,046 0,060
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
60 0,060 0,077
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
75 0,066 0,086
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
90 0,061 0,080

100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071
125 0,054 0,070 0,065

Walzenstirnfräser

Bitte beachten Sie, dass der Wert fz aus obenstehender Tabelle mit dem entsprechenden Korrektur-Faktor 
multipliziert werden muss. Die Korrektur-Faktoren finden Sie in der Tabelle auf den Seiten 2/8–2/9.

Generell gilt:

fz Fräsen = [fz Tabelle] x [Korrektur-Faktor]

ae = 0,75 x d¹ ae = 0,75 x d¹ ae = 0,75 x d¹
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Typ N Typ NF, HR, NR Typ W

Richtwerte für den Vorschub pro Zahn fz in mm
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